
Пирротиновый концентрат. 
Побочный продукт обогащения 
медно-никелевых руд.

Плавка. Пирометаллургический 
процесс, проводимый при темпе-
ратурах, обеспечивающих полное 
расплавление перерабатываемого 
материала.

Подэтажное обрушение. Система 
подземной разработки руд-
ных месторождений, при кото-
рой блоки отрабатываются сверху 
вниз подэтажами; руда в подэта-
жах извлекается принудительным 
обрушением или самообруше-
нием с заполнением выработан-
ного пространства обрушенными 
породами.

Пульпа. Смесь мелкоизмель-
ченного материала с водой 
или водным раствором.

Руда. Природное минераль-
ное сырье, содержащее металлы 
или их соединения в количестве 
и виде, допускающих их промыш-
ленное использование.

Рудник. Горнопромышленное 
предприятие по добыче руд.

Сгущение. Процесс отделения 
жидкой фазы (воды) от твердой 
в дисперсных системах (пульпе, 
суспензии, коллоиде), основанный 
на естественном осаждении твер-
дых частиц под действием силы 
тяжести в отстойниках и сгусти-
телях или под действием центро-
бежной силы в гидроциклонах.

Содержание металла. 
Отношение массы металла в сухом 
материале к полной сухой массе 
материала, выраженное в процен-
тах или граммах на тонну.

Сульфиды. Соединения металлов 
с серой.

Сушка. Удаление влаги из кон-
центрата, осуществляемое 
в специальных сушильных печах 
(до влажности менее 9%).

Толлинг. Переработка сырья 
с последующим вывозом готовой 
продукции. При этом особый тамо-
женный режим позволяет ввозить 
сырье и вывозить готовую продук-
цию из-за рубежа беспошлинно.

Файнштейн. Полупродукт метал-
лургического производства, полу-
чаемый при конвертировании 
штейнов. По химическому составу 
различают медный, никелевый 
и медно-никелевый файнштейн.

Фильтрация. Процесс снижения 
влажности пульпы при ее движе-
нии сквозь пористую среду.

Флотация. Способ обогащения, 
основанный на избирательном 
прилипании минеральных частиц, 
взвешенных в пульпе, к пузырь-
кам воздуха. Плохо смачиваемые 
водой частицы минералов прили-
пают к пузырькам воздуха и под-
нимаются с ними на поверхность 
пульпы, образуя пену. Хорошо 
смачиваемые минералы не при-
липают к пузырькам и остаются 
в пульпе. Таким образом достига-
ется разделение минералов.

Хвостохранилище. Комплекс 
гидротехнических сооружений 
для приема и хранения отходов 
обогащения полезных ископае-
мых — отвальных хвостов.

Шихта. Смесь материалов в опре-
деленной пропорции для полу-
чения требуемого химического 
состава конечного продукта.

Шлак. Расплавленное или твер-
дое вещество переменного 
состава, покрывающее поверх-
ность жидкого продукта 
при металлургических процес-
сах (плавке шихты, отработке 
расплавленных промежуточ-
ных продуктов и рафинировании 
металлов). Образуется из пустой 
породы, флюсов, золы топлива, 
сульфидов и оксидов металлов, 
продуктов взаимодействия обра-
батываемых материалов и футе-
ровки плавильных агрегатов.

Шлам. Порошкообразный про-
дукт, содержащий благородные 
металлы, выпадающие в осадок 
при электролизе меди и других 
металлов.

Штейн. Промежуточный продукт, 
представляющий собой сплав 
сульфидов железа и цветных 
металлов переменного химиче-
ского состава. Основной продукт, 
в котором аккумулируются име-
ющиеся в сырье благородные 
и сопутствующие металлы.

Электролиз. Совокупность 
процессов электрохимических 
окислений-восстановлений, 
происходящих на погруженных 
в электролит электродах при про-
хождении электрического тока 
от внешнего источника.

Электроэкстракция. 
Электролитический способ выде-
ления металла из раствора. Руда 
или концентрат подвергается 
выщелачиванию с помощью опре-
деленных растворителей, которые 
растворяют минералы, содер-
жащие металл, или весь про-
дукт целиком. Металл выделяется 
на катоде, а отработанный элек-
тролит, как правило, вновь направ-
ляют на выщелачивание. Катодный 
металл представляет собой конеч-
ный продукт высокой чистоты.

Глоссарий
Анод. Черновой металл (никель 
или медь), полученный в про-
цессе анодной плавки и направ-
ляемый на электролитическое 
рафинирование (электролиз), 
где он растворяется.

Аффинаж. Процесс получения 
благородных металлов высо-
кой чистоты путем их разделе-
ния и отделения загрязняющих 
примесей.

Богатые руды. Руды, пред-
ставленные сульфидами 
более чем на 70%. Содержание 
полезных компонентов: никель — 
2–5%; медь — 2–25%; металлы 
платиновой группы — 5–100 г/т.

Вероятные запасы руды. Часть 
обозначенных или в некоторых 
случаях разведанных запасов 
полезных ископаемых, добыча 
которых экономически оправдана.

Вкрапленные руды. Руды, 
содержащие 5–30% сульфидов. 
Содержание полезных компонен-
тов: никель — 0,2–1,5%; медь — 
0,3–2,0%; металлы платиновой 
группы — 2–10 г/т.

Выщелачивание. Избирательное 
растворение одного или несколь-
ких компонентов обрабаты-
ваемого твердого материала 
в органических растворителях 
или водных растворах неоргани-
ческих веществ. Может быть кис-
лотным (с применением кислот) 
или хлорным.

Доказанные запасы руды. Часть 
разведанных запасов полезных 
ископаемых, добыча которых эко-
номически оправдана.

Извлечение металла. Отношение 
количества извлеченного ком-
понента из исходного сырья 
к его количеству в исходном мате-
риале (в процентах или долях 
единиц).

Катод. Чистый металл (никель 
или медь), полученный в резуль-
тате электролитического рафини-
рования анодов.

Кек. Твердый остаток от фильтра-
ции пульпы, получаемый в про-
цессах выщелачивания руд, 
концентратов или промежуточ-
ных продуктов металлургического 
производства, а также в про-
цессах очистки технологических 
растворов.

Конвертирование. 
Окислительный процесс пере-
работки штейнов с выводом 
углерода, серы, железа и про-
чих примесей в шлак и получе-
нием файнштейна (при плавке 
медно-никелевых концентратов) 
или черновой меди (при плавке 
медных концентратов).

Концентрат. Продукт обогаще-
ния руды с повышенным содер-
жанием извлекаемого минерала. 
Концентрат называют по преобла-
дающему в нем металлу (медный, 
никелевый и т. д.).

Медистые руды. Руды, представ-
ленные сульфидами от 20 до 70%. 
Содержание полезных компонен-
тов: никель — 0,2–2,5%; медь — 
1,0–15,0%; металлы платиновой 
группы — 5–50 г/т.

Обжиг. Высокотемпературный 
нагрев руды с целью химиче-
ских изменений, необходимых 
для последующих металлурги-
ческих процессов по извлечению 
из нее металлов.

Обогащение. Искусственное 
повышение содержания мине-
ралов в сырье для металлур-
гического производства путем 
удаления большей части пустой 
породы.

Оксид. Соединение химического 
элемента с кислородом.

Отвальные хвосты. Отходы 
процессов обогащения, состоя-
щие преимущественно из пустой 
породы с небольшим количеством 
ценных минералов.

Печь Ванюкова. Автогенная пла-
вильная печь для переработки 
концентратов. Плавка происходит 
в шлако-штейновой ванне, в кото-
рой сырье интенсивно перемеши-
вается с кислородно-воздушной 
смесью. При этом активно исполь-
зуется тепло, которое образуется 
при окислительных реакциях.

Печь взвешенной плавки. 
Автогенная плавильная печь 
для переработки сухих кон-
центратов. Плавка происхо-
дит при движении потока смеси 
измельченного сырья и газо-
образного окислителя (воздуха, 
кислорода), который удержи-
вает частицы расплавленного 
металла во взвешенном состоя-
нии. При этом активно использу-
ется тепло, которое образуется 
при окислительных реакциях.
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Контакты
ПАО «ГМК 
«Норильский 
никель»

Россия, 123100, г. Москва, 1-й Красногвардейский проезд, д. 15

Тел.: +7 (495) 787-76-67

Email: gmk@nornik.ru

Сайт: https://nornickel.ru/

Служба 
корпоративного 
доверия

Почтовый адрес:  
Россия, 123112, г. Москва, 1-й Красногвардейский проезд, д. 15,  
Служба корпоративного доверия ПАО «ГМК «Норильский 
никель»

Тел.: +7 (800) 700-19-41 (45)

Email: skd@nornik.ru

Контакты 
для инвесторов 
и ESG-вопросов

Владимир Жуков
Вице-президент по работе с инвесторами

Тел.: +7 (495) 786-83-20

Email: ir@nornik.ru

Email: ESG@nornik.ru

Контакты 
для акционеров

Оксана Кузнецова
Руководитель по направлению акционерного 
капитала

Тел.: +7 (495) 797-82-44

Email: gmk@nornik.ru

Контакты 
для прессы

Андрей Чупрасов
Начальник управления корпоративных 
коммуникаций

Тел.: +7 (495) 785-58-00

Email: pr@nornik.ru

Регистратор 
по акциям 
Компании

АО «НРК — P.O.С.Т.» Центральный офис:  
Россия, 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д. 18, корп. 5Б

Тел.: +7 (495) 989-76-50

Email: info@rrost.ru

Сайт: www.rrost.ru

Аудитор АО «Кэпт» Россия, 125040, Москва, БЦ «Алкон III»,  
Ленинградский проспект, д. 34А

Тел.: +7 (495) 937-44-77

Email: moscow@kept.ru

Сайт: www.kept.ru

Единицы измерения

Масса

1 метрическая тонна 1 000 кг
1 тр. ун. 31,1035 г
1 г 0,03215075 тр. ун.

Курс долл. США за 2022–2024 годы

Показатель 2022 2023 2024

Средний курс рубля к долл. США 68,55 85,25 92,57
Средний курс рубля к долл. США для пересчета капитальных 
затрат

66,96 84,86 93,39
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